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1 Dados da Instituicao

Instituto Federal de Santa Catarina — Campus Criciima

CNPJ

N° 11.402.887/0009-18

Razao Social

Instituto Federal de Santa Catarina — Campus Criciuma

Esfera Administrativa

Federal

Endereco

SC443, km 01, bairro Prospera

Cidade/UF/CEP

Criciuma / SC / 88813-600

Telefone/Fax

(48) 3462-0196

Responsavel pelo curso e
e-mail de contato

Adilson Jair Cardoso, adilson.jair@ifsc.edu.br

Site da Instituicao

www.ifsc.edu.br

2 Dados Gerais do Curso

Nome do curso

Controladores Légico Programaveis — CLP

Eixo tecnologico

Controle e Processos Industriais

Caracteristicas do curso

Formacao Inicial

[]

Formacao Continuada

PROEJA Ensino Fundamental

(]

PROEJA Ensino Médio

[]

Numero de vagas por turma

20 vagas (vinte)

Frequéncia da oferta

Sob demanda

Carga horaria total

50 horas

Periodicidade das aulas

Aulas semanais, trés vezes por semana.

Turno e horario das aulas

Turno: noturno ou vespertino / Horario: das 14h as 17h, ou
das 19h as 22h, sob demanda.

Local das aulas

Laboratério de Instalagdes Elétricas e Acionamentos.




3 Justificativa

O municipio de Criciuma esta situado na Regido Sul de Santa Catarina, possui mais
de 185 mil habitantes e tem uma economia diversificada, sendo polo nos setores da
industria de plasticos e descartaveis plasticos, industria quimica, metalmecanica,
confecgdo, ceramica (maior produtor nacional e segundo maior produtor mundial de pisos
e azulejos), construcédo civil e extracdo mineral, além de grandes redes de supermercados
de atuacao estadual.

Santa Catarina possui um importante parque industrial, ocupando posi¢cao de
destaque no Brasil. A industria de transformacdo catarinense € a quarta do pais em
quantidade de empresas e a quinta em numero de trabalhadores. O Produto Interno Bruto
(PIB) catarinense somou R$ 85.295 milhdes na série 2002-2005 (ultimo periodo apurado),
ocupando a 72 posi¢ao entre as 27 unidades da Federagao e participando com 4% do PIB
nacional. Segundo o relatorio da Secretaria de Estado do Planejamento, em parceria com
o Instituto Brasileiro de Geografia e Estatistica (IBGE), a metade do Produto Interno Bruto
(PIB) do estado € agregado por dez cidades catarinenses. Pela ordem, as cidades
catarinenses que mais geram riqueza sao Joinville (10.73%), Floriandpolis (7.34%),
Blumenau (6.47%), Itajai (6.18%), Jaragua do Sul (4.09%), Chapeco (3.39%), S&o José
(3.06%), Criciuma (2.53%), Sao Francisco do Sul (2.26%) e Lages (2.07%). Estas dez
cidades representam 3.41% dos municipios catarinenses e concentram 37.95% da
populacgao.

A economia industrial de Santa Catarina é caracterizada pela concentragdo em
diversos polos, o que confere ao estado padrées de desenvolvimento equilibrado entre
suas regides: ceramico, carvao, vestuario e descartaveis plasticos no Sul; alimentar e
moveis no Oeste; téxtil, vestuario e cristal no Vale do ltajai; metalurgia, maquinas e
equipamentos, material elétrico, autopecas, plastico, confeccbes e mobiliario no Norte;
madeireiro na regido Serrana e tecnoldgico na Capital.

Segundo pesquisa realizada pela Federagdo das Industrias do Estado de Santa
Catarina (FIESC), as industrias catarinenses revelaram que os investimentos em
modernizagdo sao efetuados em maior escala na area de produtos e em segundo lugar
em processos. O principal meio utilizado pelas industrias catarinenses para manter o
crescimento e a competitividade é melhoria de produtos, criagdo de novos produtos e
diferenciagdo. Em segundo lugar as industrias adotam melhorias e criagdo de novos

processos e em terceiro lugar novas estratégias de mercado e marketing. Além disso, a
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maior parte das industrias catarinenses pesquisadas (77%) investe em atividades de
inovagao, destacando-se aquisicdo de maquinas e equipamentos e Pesquisa &
Desenvolvimento (P&D). Das atividades realizadas, as de maior impacto nos negocios,
segundo os informantes sdo: aquisicdo de maquinas e equipamentos e infraestrutura
interna. Com médio impacto sobressai informacéao tecnoldgica (patentes, normas, etc).

Em contrapartida, os principais fatores apontados como obstaculo a realizagdo das
atividades de inovagao foram o alto custo de aquisi¢ao de novos equipamentos, matérias-
primas e componentes e o alto custo dos investimentos em P&D para a empresa. Na
sequéncia aparecem: escassez de recursos financeiros proprios, riscos elevados de
retorno financeiro, caréncia de pessoal qualificado/mao de obra especializada, burocracia,
dificuldade de acesso a financiamento, cultura interna conservadora, falta de apoio
governamental, dentre outros.

Tanto pelo tipo de produgdo como pela caracteristica exportadora, as empresas
catarinenses possuem, historicamente, uma forte necessidade pela automacao de
processos. Vale dizer que entre todos os estados brasileiros, a industria catarinense
possui a maior propor¢cao de plantas automatizadas, situando-se em torno de 50%
(PAER/99).

O sul do estado destaca-se pela participacdo nas industrias de ceramica, de
produtos de plastico, metalurgia e produtos de metal. Alguns dados de relevancia relativos
ao desenvolvimento industrial catarinense, com destaque o sul estado, estéo listados na
sequencia (FIESC, 2010).

Ceramica:

e 727 industrias (2009)

* 16,3 mil trabalhadores (2009)

* 2,8% do Valor da Transformacgao Industrial de SC (2008)

* 1,8% das exportagdes de SC, US$ 118 milhdes (2009)
Produtos de Plastico:

* 908 industrias (2009)

* 32,6 mil trabalhadores (2009)

*  5,9% do Valor da Transformacgao Industrial de SC (2008)

* 0,8% das exportagdes de SC, US$ 54 milhdes (2009)

* Metalurgia e Produtos de Metal:

* 3.246 industrias (2009)

* 47,2 mil trabalhadores (2009)



* 9,3% do Valor da Transformacgao Industrial de SC (2008)
*  2,3% das exportagdes de SC, US$ 151 milhdes (2009)

Nesta pluralidade de areas tecnologicas que interagem na industria de
transformagao, atuam profissionais com as mais variadas especialidades, mecanica,
elétrica, quimica, civil, eletrbnica, automacao, dentre outras, os quais precisam atuar
conjuntamente de forma harménica com o intuito de possibilitarem o avango continuo de
seus processos produtivos. Esse quadro promissor implica na necessidade de uma
competéncia humana que dé suporte ao desenvolvimento industrial. O cenario de
crescimento sustentado e o desenvolvimento tecnoldgico dos parques produtivos nao
ocorrem de forma plena sem que existam profissionais com conhecimentos e habilidades
para desenvolver, implantar, operar e dar suporte operacional aos sistemas e maquinas
automatizadas existentes e que serdo implementados. Essa caréncia € uma necessidade
estrutural que a industria nacional tem vivenciado pela insuficiéncia de recursos humanos
competentes na area de automacéao industrial.

A Constituicao Federal de 1988, em seu artigo 205, define que “a educacao, direito
de todos e dever do Estado e da familia, sera promovida e incentivada com a colaboracao
da sociedade, visando ao pleno desenvolvimento da pessoa, seu preparo para 0 exercicio
da cidadania e sua qualificagao para o trabalho”.

A LDB, na § 2° do artigo 1°, ao disciplinar a educagao escolar, estabelece que ela
“‘devera vincular-se ao mundo do trabalho e a pratica social”.

Assim, o Campus Criciuima propbée o Curso de Formacdo Continuada de
Controladores Loégico Programaveis, objetivando iniciar a qualificagdo desta demanda
crescente de profissionais no setor industrial. Além disso, busca-se fortalecer o eixo
formativo de controle e processos industriais, aproveitando-se a infraestrutura existente

no campus.

4 Objetivos do Curso

Este curso tem por finalidade formar profissionais para atuar com Controladores
Légico Programaveis — CLP, aptos a trabalhar em instala¢des industriais automatizadas,
fazendo a instalagdo de CLPs e a programacao basica dos mesmos, tendo como
referéncia as normas, as medidas de seguranga e as premissas de higiene e saude no

trabalho.



5 Publico-Alvo

Jovens e adultos aptos ao mercado de trabalho, que desejam incluir-se aprimorar

conhecimentos nos conteudos propostos pelo curso.

6 Perfil Profissional e Areas de Atuacio

O Curso de Formacéo Continuada de Controladores Légico Programaveis — CLP
visa desenvolver competéncias e habilidades no campo da automacao industrial para
setores industriais, especialmente em qualificar mao de obra nesta area. A partir de
praticas vivenciais, busca-se formar profissionais comprometidos com a pratica da
automacao industrial com énfase em controladores l6gico programaveis, e proporcionar
ao educando a aquisicdo de competéncias e habilidades, permitindo manter a sua
empregabilidade, bem como prepara-los para atender futuras demandas dentro da area
de automacgdo industrial. Assim, o aluno do curso de Controladores Légico
Programaveis — CLP, devera estar apto a fazer especificagao técnica basica, instalagéo e

programagao basica dos mesmos.

7 Pré-requisito e Mecanismo de Acesso ao Curso

Os alunos inscritos serao selecionados pelo Instituto Federal de Santa Catarina.
Para este curso os seguintes pré-requisitos deverdo ser comprovados pelo aluno no
ato de sua matricula:

* |dade minima de 16 anos;

» Ser formado (apresentar diploma) em curso técnico em eletrotécnica, eletro-
eletrénica, automacdo industrial ou mecatrénica, ou comprovar experiéncia
profissional na area de automacao de no minimo doze meses.

Para o caso de inscrito que n&o atender os pré-requisitos no ato da matricula, sera

chamado o proximo da lista de espera até completar a turma.

8 Matriz Curricular

1 — Controlador Légico Programavel (CLP) — Basico — 50 horas-relégio



9 Componentes Curriculares

IDENTIFICAGAO

Componente Curricular Controlador Légico Programavel (CLP) — Basico

Numero de Aulas Semanais |50 horas-relégio

Area de Conhecimento Controle e Processos Industriais

EMENTA

LeIJdegLser

Introducéo a CLP's;

Arquiteturas dos CLP's;

Sinal analdgico e digital;

Interfaceamento e médulos de entrada e saida;

Instalacdo de CLP's;

Tipos de linguagens de programacéao de CLP's;

Programacao em linguagem LADDER;

Interfaceamento e moédulos de entrada e saida;

Desenvolvimento de programas aplicando instrugcdes e funcbes basicas em
LADDER (contatos abertos, contatos fechados e temporizadores).

OBJETIVO GERAL

Implementar técnicas de controle de processos utilizando controladores logicos

programaveis, usando linguagem LADDER.

OBJETIVOS ESPECIFICOS

1.

W

Distinguir entradas digitais e analdgicas; entradas e saidas a transistor(NPN e
PNP), a relé e triac;

Saber programar em diagrama de contatos (LADDER) (contatos abertos, contatos
fechados e temporizadores);

Executar ligagdes elétricas usando as técnicas adequadas;

Configurar o controlador l6gico programavel de acordo com as funcionalidades
requeridas pela aplicagao;

Efetuar as ligagdes do controlador programavel em seus modulos de entradas e
saidas de sinais e de acordo com o esquema elétrico fornecido pelo fabricante.

REFERENCIAS BASICAS

TOCCI, Ronald J.; WIDMER, Neal S. Sistemas digitais: principios e aplicagdes. Séo
Paulo: Prentice Hall do Brasil, 2007;

FORBELLONE, A.; EBERSPACHER, H. Légica da programacao. 3% ed. Sdo Paulo:
Pearson, 2005.




10 Avaliagcao do Processo de Ensino e Aprendizagem

A avaliagdo do curso primara pelo carater diagnéstico e formativo, consistindo em
um conjunto de agdes que permitam a analise do perfil desejado para o aluno egresso. As
avaliagoes serao feitas através de questdes discursivas, seminarios ou atividades praticas
desenvolvidas em laboratorio.

A avaliagdo dos cursistas sera conceitual de acordo com a nomenclatura que segue:

E- Excelente;

P — Proficiente;
S — Suficiente;
| — Insuficiente.

O registro, para fins de documentagdo académica, sera efetivado ao final de cada
modulo, apontando a situacdo do aluno no que se refere a constituicido de competéncias.
Para tanto, utilizar-se-a nomenclatura:

A — (Apto): quando o aluno tiver obtido as competéncias, com conceitos E, Pou S e
frequéncia minima de 75%;

NA — (Nao Apto): quando o aluno néo tiver obtido as competéncias, ou seja,
conceito | ou frequéncia inferior a 75%

A recuperagao de estudos devera compreender a realizagdo de novas atividades
praticas e tedricas no decorrer do periodo do préprio curso, que possam promover a
aprendizagem, tendo em vista o desenvolvimento das competéncias. Ao final dos estudos
de recuperagdo o aluno sera submetido a avaliagdo, cujo resultado sera registrado pelo

professor.

11 Quadro dos Docentes Envolvidos com o Curso

Numero de docentes e areas de atuacgao:

Dois professores da area de eletroeletronica.

12 Bibliografia

TOCCI, Ronald J.; WIDMER, Neal S. Sistemas digitais: principios e aplicagées. Sdo
Paulo: Prentice Hall do Brasil, 2007.



FORBELLONE, A.; EBERSPACHER, H. Légica da programagao. 3% ed. Sdo Paulo:
Pearson, 2005.

GEORGINE, Marcelo, Automacgao Aplicada: Descricao e Implementagao de Sistemas
Sequencias com PLCs, Editora Erica, Sdo Paulo — 2000.

PRUDENTE Francesco, Automacao industrial — PLC: programacao e instalagao,
Editora LTC.

THOMAZINI, Daniel; ALBUQUERQUE, Pedro U. B., Sensores industriais: fundamentos
e aplicagbes, Erica, S0 Paulo — 2008.

BALBINOT, Alexandre, BRUSAMARELLO, Valner Joao. Instrumentacao e fundamentos
de medidas — Editora: LTC (Grupo GEN), Volumes 1 e 2.

13 Instalagoes e Ambientes Fisicos / Equipamentos, Utensilios e Materiais

* As instalagbes disponiveis para o curso sdo as seguintes:

» Sala de Aula: Uma sala com: 20 (vinte) cadeiras e carteiras para os alunos, 1 (uma)
mesa e 1 (uma) cadeira para o professor, 1 (um) quadro branco, 1 (um)
computador e 1 (um) projetor;

* Laboratério: Laboratério de Automacao Industrial com 10 computadores, 10 CLP’s

e sensores diversos.

14 Modelo de Certificado para Cursos FIC



REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL
MINISTERIO DA EDUCAGAO
INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DE SANTA CATARINA
INSTITUTO FEDERAL Lei n° 11.892, de 29/12/2008, publicada no D.O.U. Em 30/12/2008

CERTIFICADO DE CONCLUSAO DO CURSO DE FORMACAO CONTINUADA

O Diretor Geral do Campus CRICIUMA do Instituto Federal de Santa Catarina confere a:

Filho(a) de xxxXXXXXXXXXX € de XXXXXXXXXXXX
Natural de xxxxxxx — XX, nascido em XXXXXXXXXXXXXXXXX
O Certificado de Formacao Continuada em Controladores Légico Programaveis.
Fundamentacao Legal: Lei no 9.394 de 20/12/96;
Lei n© 11.892, de 29 de dezembro de 2008.

Cricima, ___de de20
Diretor Geral do Campus Criciima Titular do Certificado Coordenador do Curso de Eletrotécnica
Portaria n® XXXX do Campus Criciima

PublicadanoD.O.Uem ___




MODELO VERSO

PERFIL DE ATUACAO PROFISSIONAL

O Curso de Formacao Continuada de Controladores Logico Programaveis — CLP visa desenvolver competéncias e habilidades
no campo da automacdo industrial para setores industriais, especialmente em qualificar mao de obra nesta area. A partir de
praticas vivenciais, busca-se formar profissionais comprometidos com a pratica da automacdo industrial com énfase em
controladores l6gico programaveis, e proporcionar ao educando a aquisicao de competéncias e habilidades, permitindo manter a
sua empregabilidade, bem como prepara-los para atender futuras demandas dentro da area de automacdo industrial. Assim, o
aluno do curso de formacao continuada de Controladores Logico Programaveis — CLP, devera estar apto a fazer especificacao
técnica basica, instalacdo e programacao basica dos mesmos.

Ministério da Educacao
Secretaria da Educacgao Profissional e Tecnolégica
Instituto Federal de Educacao, Ciéncia e

Tecnologia de Santa Catarina

Emitido por: em__ ./ __ ./20._

MATRIZ CURRICULAR
Matriz Curricular Carlgg
Horaria
Controlador Ldgico Programavel (CLP) 50
Formacgao Profissional 50

Certificado registrado sob o n° ,

livro , folha

Registrado por:

em___ [/ [ .

Ciente:

Coordenador do
Registro Académico
PortariaNo. _ DOU:
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